ELARA Reczne instrukcje instalacji i konserwacji

Informacje ogolne

Wprowadzenie:

Wysokowydajna Przepustnica Elara posiada wiele mocnych stron, takich jak konstrukcja ptywajacego gniazda, dwukierunkowy zerowy
wyciek, system niskiej emisji, wysoki cykl zycia. Jest szeroko stosowany w aplikacjach przemystowych, takich jak produkcja papieru i
celulozy, energetyka, uzdatnianie wody, petrochemia, separacja powietrza i inne.

Wskazuje potencjalnie niebezpieczne sytuacje ktore, Wskazuje potencjalnie niebezpieczne sytuacje, ktore,
jesli sie jej nie uniknie, moga skutkowac smiercig lub jesli sie ich nie uniknie, mogg spowodowac¢ drobne
ciezkimi obrazeniami. obrazenia lub utrate zasobow.

Typy kotnierzy:
Dwa standardowe ztgcza:

A. Wafer
B. Lug

Rodzaje siedzisk:
Trzy typy siedzisk zaworéw

A. Standardowy PTFE
B. Fire-safe
C. Solid Metal

System pakowania dtawnic:
Gtoéwne dwa typy

A. Typ ogélny - PTFE/RTFE
B. Emisja ucieczkowa - typ lotnych
zwigzkdéw organicznych (LZ0)
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zwiazki (VOC) typu

InterApp

A dedicated member of the ®&VK Group

1/6



ELARA Reczne instrukcje instalacji i konserwacji

Instalacja

Konstrukcja Przepustnicy oparta jest na ¢wieré¢obrotowej tarczy obracajacej sie o 0 ~ 90 stopni, ktéra jest kompaktowa, mata i lekka. Dzieki
tym cechom, przepustnice posiadajg mozliwosc¢ tatwego demontazu i konserwaciji, szybkiego otwierania i zamykania oraz dobrej regulacji
przeptywu liniowego.

Przed instalacja:

1.

2.

Przepustnica Elara jest przeznaczona do montazu miedzy kotnierzami. Po otwarciu, dysk wejdzie do rury obu stronach
rurociggu (dalej po stronie korpusu niz stronie uchwytu gniazda zaworu), rurocigg musi by¢ wystarczajacy do otwarcia.
Jesli sitownik, taki jak dzwignia lub przektadnia, zostat zdemontowany, tarcza zaworu nie moze obracac sie bardziej niz
do pozycji catkowitego otwarcia lub zamkniecia.

Aby zapewni¢ jak najdtuzszg zywotnos¢ instalacji zaworu, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami instalacji strzatki
zaworu.

Konstrukcja z uszczelnieniem dwukierunkowym pozwala na montaz zaworu w dowolnym kierunku, ale dysk ustawiony
zgodnie z proponowanym przeptywem moze mie¢ dtuzszg zywotnos¢, szczegdlnie podczas pracy z ptynem erozyjnym.
W przypadku instalacji zaworu na korncu rurociaggu, nalezy przestrzegac zalecanego kierunku przeptywu.

Instalacja w rurociagu:

Przed instalacjg rurocigg musi by¢ czysty, bez zuzlu spawalniczego i innych zanieczyszczen. W razie
potrzeby wyczysc¢ rure.

Upewnij sig, ze kierunek przeptywu w rurociagu jest zgodny z zalecanym kierunkiem przeptywu.

Oddziel dwa kotnierze i spraw, aby przestrzen miedzy nimi byta co najmniej 8 mm wieksza niz dtugosé
zabudowy zaworu. Upewnij sie, ze dysk zaworu znajduje sie w pozycji zamknietej, a nastepnie ostroznie
umie$¢ zawor miedzy.

Wyréwnaj srodek zaworu ze Srodkiem rurociggu. Nastepnie umies$¢é kotnierz zaworu lub otwér gwintowany
w jednej linii z otworem kotnierza rury lub otworem gwintowanym.

Sruby kotnierza musza byé blokowane dwustopniowo w sekwencji ukos$nej (jak pokazano po prawej) ze
$Srednim momentem obrotowym ponizej 60 Nm. Kotnierze muszg by¢ réwnolegte podczas blokowania, w
przeciwnym razie moze dojs¢ do wycieku przez powierzchnie czotowa kotnierza.

Po instalacji:

1.

2.

Nie zaleca sie zdejmowania pokrywy ochronnej zaworu przed instalacjg, chyba ze wymagana jest kontrola lub instalacja
zaworu.

Jesli zawor musi byé umieszczony na zewnatrz, nalezy go podeprzeé tak, aby nie stykat sie z podtozem i zabezpieczy¢
wodoodporng pokrywa.

Wydajno$é zaworu moze zostaé zmniejszona, jesli zawor pozostaje w statej pozycji przez dtugi czas bez zadnego
ruchu. Jest to spowodowane utratg skutecznego smarowania, starzeniem sie uszczelnienia, korozjg lub gromadzeniem
sie szkodliwych substancji. W zwigzku z tym zaleca sie okresowy czesciowy lub petny cykl pracy zaworu w celu
utrzymania jego wydajnosci.
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ELARA Reczne instrukcje instalacji i konserwacji

Konserwacja

Elementy konserwacyjne moga sie rézni¢ w zaleznosci od typu zaworu. Na przyktad, jesli chodzi o wymiane gniazda, typ standardowy
wymaga jedynie wymiany gniazda zaworu; typ metalowy wymaga wymiany metalowego gniazda i grafitowych uszczelek; typ Fire safe
wymaga wymiany miekkiego gniazda, metalowego gniazda i grafitowych uszczelek. Metody konserwacji sg takie same, ale wymagajg
zwrdécenia uwagi na ich wzajemne potozenie.

W przypadku wymiany sprezyny talerzowej typu VOC nalezy obrac¢ wtasciwy kierunek podczas instalac;ji.

Uwagi:

. Przed uruchomieniem zaworu nalezy podjg¢ odpowiednie $rodki ostroznosci. | jesli to konieczne, zgodnie ze
specjalnymi wymaganiami dotyczacymi ptyndw, nalezy nosi¢ odziez ochronna.

. Przed zdjeciem napedu z zaworu lub demontazem zaworu (gdy zawor jest zainstalowany na koncu linii) nalezy
zamkng¢ zawor i obnizyé cisnienie w linii.

. Jesli konieczne jest usuniecie zaworu z rurociggu, zawor musi pozosta¢ w stanie zamknietym.

+ Wyja¢ zawdr z rurociggu. Nalezy obowigzkowo przeprowadzi¢ czyszczenie i inspekcje.

. Zawory bez sitownika mogg zostac otwarte w rurociggu z powodu cisnienia ptynu.
. Nie nalezy zwieksza¢ cisnienia w przypadku, gdy zawor nie jest zmontowany z uchwytem lub przektadnia.
. Podczas przenoszenia lub przesuwania zaworu nalezy uwazac, aby nie zarysowac krawedzi dysku lub gniazda

Zawory zamienne, wypetniacze i inne czesci mozna naby¢ w firmie . Aby uzyskac wiecej informacji, takich jak cena i wysytka,
prosimy o kontakt z InterApp.

Elementy zaworu:

Pozycja Nazwa llosé
1 Korpus 1
2 Dysk 1
8 Siedzisko 1
4 todyga 1
5 Kotek stozkowy 2
6 Pierscien ustalajacy 1
7 Tuleja trzpienia 2
8 Pakowanie dtawnicowe 1
9 Pierscien oporowy 1
10 Ptyta oporowa 1
11 Uszczelka 1
12 Grzebien dtawnicy 1
13 Kotek zabezpie_czaja;cy 1

przed wydmuchiwaniem
14 Kotnierz dtawnicy 1
15 Dolna pokrywa 1

+ Jesli wymagana jest emisja LZO, ITEM10 ma w
opcji 2 dodatkowe materiaty, EVSP 9000 i 3300W.
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ELARA Reczne instrukcje instalacji i konserwacji

Konserwacja

Obstuga wyjatkow:
Wiekszos¢ wyjatkéw wyciekow jest spowodowana przez 2 gtdéwne warunki:

1. Wyciek wewnetrzny: Sprawdzié, czy tarcza zaworu jest obrécona do pozycji zamkniecia. Po upewnieniu sie, Zze zawdr mozna zamkngé
do wiasciwej pozyciji, jesli nadal wystepuje zjawisko wycieku, moze to oznaczaé uszkodzenie gniazda zaworu lub zaworu. W takim
przypadku nalezy zdemontowac zawor z rurociggu i dokona¢ jego wymiany.

2. Wyciek z trzpienia: Zablokowa¢ uszczelnienie dtawnicy o 1/4 obrotu. Sprawdz, czy wyciek zniknat lub sie zmniejszyt. Jesli wyciek jest
niewielki, zaleca sie powolne blokowanie uszczelnienia dtawnicy. (Jesli Sruby sg zablokowane do konca, ale nadal nie mozna usungé
wycieku, zaleca sie wymiane uszczelnienia. Podczas wymiany gniazda zaleca sie réwniez wymiane uszczelnienia i uszczelki.

Czesci eksploatacyjne:
Jesli doszto do wyjatkowego wycieku, zdecydowanie zaleca sie przywrdcenie wydajnos$ci poprzez wymiane ponizszych komponentow:

1. Pakowanie dtawnicowe;

2. Gniazdo: typ standardowy wymaga jedynie wymiany gniazda zaworu; typ metalowy wymaga wymiany metalowego gniazda i
grafitowych uszczelek; typ Fire safe wymaga wymiany miekkiego gniazda, metalowego gniazda i grafitowych uszczelek;

3. Dysk i wspornik kierownicy: Jest to zestaw, nalezy wymieni¢ oba elementy

Wymiana czesci eksploatacyjnych:

Przed demontazem nalezy zapisa¢ orientacje montazu komponentu.

Podczas demontazu nie wolno zarysowac dysk zaworu, trzpienia zaworu ani korpusu zaworu.
Powierzchnia kotnierza nie powinna by¢é w petni dotykana. Powierzchnia kotnierza NIE
powinna by¢ porysowana.

Wymiana dtawnicy:

1. Krok 1: W przypadku zawordéw z jarzmem nalezy najpierw odkreci¢ $ruby jarzma i podktadki
sprezyste, a nastepnie zdjaé jarzmo. W przypadku zaworéw z sitownikami nalezy poluzowaé
Sruby jarzma i prosto zdjgé caty zestaw sitownika i jarzma

2. Krok 2: Zdejmij kotnierz dtawnicy po poluzowaniu nakretek i podktadek sprezystych
kotnierza dtawnicy.

3. Krok 3: Usun kolejno sworzen zabezpieczajgcy przed wydmuchiwaniem i tuleje dtawnicy, a
nastepnie usun uszczelnienie dtawnicy.

4. Krok 4: Przed zainstalowaniem nowego uszczelnienia nalezy najpierw sprawdzi¢ otwor
uszczelnienia zaworu. Jesli jest brudny, nalezy go wyczyscic przed zainstalowaniem
nowego uszczelnienia.

5. Krok 5: Podczas instalowania nowego uszczelnienia nalezy zauwazyé¢, ze szczelina powinna
by¢ obcigzona (jak po prawej). Zapewnia to mozliwo$c¢ catkowitego zablokowania wycieku
ptynu.

6. Krok 6: Wi6z tuleje dtawnicy do otworu uszczelniajgcego, zatéz kotek przeciwwybuchowy i
zablokowa¢ kotnierz dtawnicy.

Srednica Moment ob- Moment obrotowy
I rotowy blokujacy, blokujacy, grafit

(cale) PTFE (Nm) (Nm)

. _— . . . . . 2-4 11 15

7. Krok 7: Rdwnomiernie zablokuj podktadki sprezyste i nakretki. 56 17 25
8.  Krok 8: Ponownie zamontuj sitownik lub w potrzeby najpierw zamontowac jarzmo. s 23 22
9.  Krok 9: Wykonaj kilka testow dziatania w trybie on-off. Upewnij sie, Zze zawér dziata ptynnie. 10 25 35
10. Krok 10: Poluzuj nakretke z kotnierza dtawnicy i ponownie zablokuj nakretki zgodnie z 12 52 72
przepisami dotyczacymi wartosci momentu obrotowego (jak po prawej), aby dokonczy¢ 14 60 84
wymiane uszczelnienia. 16-18 87 121

20 132 182

24 141 195

28 192 265

30 215 300
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ELARA Reczne instrukcje instalacji i konserwacji

Seat replacement:

1.

Wymiana dysku i trzpienia: L

1.

10.

11.
12.

13.
14.

15.
16.
17.
18.

Krok 1: Potdz zawér na ptaskiej powierzchni pierscieniem ustalajgcym do gory i obré¢

pierscien ustalajgcy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do 22,5°C lub 45°C.
Jesli jest to pierscien ustalajgcy z blokadg sworznia, mozna go, jesli nie, nalezy obréci¢ go w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara o okoto 3 ~ 4 obroty przed podniesieniem.

Krok 2: Po wyjeciu pierscienia ustalajgcego ostroznie zdejmij gniazdo zaworu. Wyczys$é
korpus zaworu i dysk zaworu. Nastepnie sprawdz, czy na dysku zaworu nie ma zadrapan lub
uszkodzen.

Krok 3: Ostroznie umie$¢ nowe gniazdo zaworu w korpusie zaworu. Typ standardowy wymaga
jedynie wymiany gniazda zaworu; typ metalowy wymaga wymiany metalowego gniazda

i grafitowych uszczelek; typ Fire safe wymaga wymiany metalowego gniazda, miekkiego
gniazda i grafitowych uszczelek..

Krok 4: Sprawdzenie typu pierscienia ustalajgcego

Pierscien ustalajacy z blokadg sworznia: Umie$¢ nowa sprezyne i sworzen pozycjonujgcy w
pierscieniu ustalajgcym lub korpusie, obréé¢ do pozycji blokady. Proces wymiany gniazda zostat
zakonczony.

|?:| T ——

Pierscien zabezpieczajacy gwint: Obro¢ pierscien zabezpieczajgcy gwint, az przestanie sie obracac.
Proces wymiany gniazda zostat zakonczony

T

;

Krok 1: W przypadku zaworéw z jarzmem, najpierw nalezy usuna¢ $ruby jarzma i podktadki
sprezyste. Nastepnie zdejmij jarzmo. W przypadku zawordw z sitownikami nalezy poluzowac
$rube jarzma i prosto zdjg¢ caty zestaw sitownik-jarzmo.

Krok 2: Zdja¢ kotnierz dtawnicy po poluzowaniu nakretek i podktadek sprezystych kotnierza
dtawnicy.

Krok 3: Zdemontuj kolejno sworzen przeciwwybuchowy i tuleje dtawnicy. Nastepnie usun
uszczelnienie.

Krok 4: Zdejmij pierscien ustalajacy. (Patrz krok 1 wymiany gniazda), Wyjmij kolejno pierscien
ustalajacy i gniazdo zaworu. Ostroznie wyczys¢ korpus zaworu.

Krok 5: Wybij kotek stozkowy.

Krok 6: Zdejmij dolng pokrywe po poluzowaniu $ruby i podktadki sprezystej. Zdejmij tozysko
oporowe i uszczelke dolnej pokrywy. Nastepnie wyciagnij trzpien i wyjmij dysk.

N R =N
U \/,«f(ﬁ Voo °
[ S~

Krok 7: Po upewnieniu sig, Ze korpus zaworu jest czysty, umies¢ dysk zaworu na srodku
korpusu. Wtéz wymienny trzpien do dysku (dysk powinien by¢ umieszczony wewnatrz korpusu).

. NIE wbijaj trzpienia stozkowego zbyt mocno, tylko tak, aby trzpien stozkowy zablokowat
trzpien dysku, w przeciwnym razie wymiana moze by¢ niemozliwa

Nastepnie wbij trzpien stozkowy

Krok 8: Zat6z z powrotem tozysko oporowe i uszczelki dolnej pokrywy. Zablokuj je réwno
$rubami i podktadkami sprezystymi.

Krok 9: Zamontuj nowe uszczelnienie z obcigzong szczeling (catkowicie zablokuje to wyciek
ptynu).

Krok 10: Wt6z tuleje dtawnicy do otworu uszczelniajacego, zatéz kotek przeciwwybuchowy i
zablokuj kotnierz dtawnicy.

Krok 11: Réwnomiernie zablokuj podktadki sprezyste i nakretki.

Krok 12: Sprawdz, czy dysk znajduje sie na srodku Korpusu zaworu. (Uzyj suwmiarki z
noniuszem, aby zmierzy¢ odlegto$¢ tarczy od korpusu zaworu w gére i w dét. Btgd powinien
miesci¢ sie w granicach 0,1 mm)

Krok 13: Ostroznie umie$¢ nowe gniazdo zaworu w korpusie zaworu.

Krok 14: Umie$¢é nowa sprezyne i kotek pozycjonujgcy w pierscieniu ustalajgcym, obréc do
pozycji zablokowanej.

Krok 15: Otworz do potowy. Mocno wbij kotek stozkowy w otwor na kotek.

Krok 16: Zamontuj naped zaworu.

Krok 17: Wykonaj kilka prob dziatania w trybie on-off. Upewnij sie, ze zawor dziata ptynnie.
Krok 18: Poluzuj nakretki z kotnierza dtawnicy i ponownie zablokuj nakretki zgodnie z przepisami
dotyczacymi wartosci momentu obrotowego (wymienionymi w cze$ci Wymiana dtawnicy), aby
zakoniczy¢ wymiane blokady.
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ELARA Reczne instrukcje instalacji i konserwacji

Uwagi

Dane techniczne sg niezobowigzujace i nie zapewniajg zadnych witasciwosci. Prosimy o zapoznanie sie z naszymi ogélnymi warunkami sprzedazy. Modyfikacje mozliwe bez powiadomienia.
© 2023 InterApp AG, all rights reserved
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